Prazisions-SpleiBigerat CFS-100

SpleiBgerat einschalten
e Halten Sie die Ein/Aus Taste 3 mindestens zwei Sekunden lang gedriickt.

SpleiBprofil anlegen

e Driicken Sie die Hauptmenii-Taste 44

e \Wahlen Sie den Mentipunkt SpleiRprofile ==

e Wahlen Sie ein leeres Profil aus und driicken Sie #* zum Editieren.

e Legen Sie einen Fasertyp mit = fest. Wahlen Sie AUTO,
wenn das Gerdt alle Parameter automatisch einstellen soll.

e Kehren Sie mit «= zum Hauptmeni zuriick.

Heizprofil anlegen

e \Wahlen Sie im Hauptmenii den Meniipunkt Heizprofile ==

e \Wahlen Sie eines der vorgefertigten Profile mit der Lange lhres Spleifschutzes aus.
e Driicken Sie = um das gewahlte Profil zu laden.

e Kehren Sie mit «2 zum Hauptmen zuriick, wechseln Sie mit «2 zur Live-Ansicht.

Fasern vorbereiten
e Ziehen Sie zuerst eine Schrumpfhiilse auf eine der Fasern auf.

e Bereiten Sie die Fasern vor:

— Ziehen Sie mit der Miller Abisolierzange (Loch 1) den dulReren Kabelmantel/
Jacket (2-3mm) mindestens auf 6 cm Lénge ab.

— Schneiden Sie das Aramidgarn biindig zum Kabelmantel ab.

— Ziehen Sie mit der Miller Abisolierzange (Loch 2) die Sekundarbeschichtung/
Coating (900 pm) 3,5 cm ab.

— Entfernen Sie mit der Miller Abisolierzange (Loch 3) die Primarbeschichtung/
Primary coating (250 pm) auf dem freigelegten Faserstiick.

e Reinigen Sie die Faser mit einem alkoholgetrankten, fuselfreien Reinigungstuch.

e Benutzen Sie den NetPeppers OFC-30 Cleaver, um die Faser so zu brechen, dass mind.
1,1 cm Mantelglas dbrig bleibt. .
ACHTEN SIE DARAUF, DASS DAS ABGETRENNTE FASERSTUCK IN DEN
ABWURFBEHALTER DES OFC-30 CLEAVERS FALLT, UM VERLETZUNGEN DURCH FREI
LIEGENDE FASERSTUCKE ZU VERMEIDEN!

e Wiederholen Sie die obigen Schritte mit Faser 2.

Fasern einlegen

e Achten Sie nun darauf, dass die Faserenden mit nichts in Beriihrung kommen, um eine
Verschmutzung zu vermeiden!

e Offnen Sie den Windschutz iiber dem SpleiRplatz auf dem Gerét.
o ()ffnen Sie die beiden Universal-Faserhalter links und rechts der beleuchteten Elektroden.

e Legen Sie die beiden Faserenden in die V-Nuten der Faserhalter ein. Achten Sie darauf,
dass sich die Fasern zwischen den beiden V-Nuten und den Elektrodenspitzen befinden
(siehe Bild rechts).

Fasern spleiBen
e Schliellen Sie den Windschutz tiber dem Spleiplatz.
e Driicken Sie zum Start des Spleifvorgangs C .

SpleiBschutzhiilse aufschrumpfen

* (ffnen Sie die Abdeckklappe nach erfolgtem SpleiRvorgang und 6ffnen Sie vorsichtig die
Faserhalter.

o Streifen Sie den Schrumpfspleifschutz mittig tber die freiliegende Faser.

e Legen Sie die Schutzhiilse mit innenliegender Faser in den Schrumpfofen ein und driicken
Sie & , um mit dem Schrumpfen zu beginnen.
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GARANTIE

NetPeppers GmbH garantiert fiir einen Zeitraum
von 12 Monaten ab Verkaufsdatum, dass

das Produkt bei sachgemalem Gebrauch in
Ubereinstimmung mit den Betriebsvorschriften
frei von Material- und Verarbeitungsfehlern ist.

ENTSORGUNG

Entsorgen Sie das Gerat und sein Zubehor
nicht Uiber den Hausmiill. Gerat und Zubehor
miissen den lokalen Vorschriften entsprechend
entsorgt werden. Weitere Informationen finden
Sie unter www.stiftung-ear.de oder
www.bmlfuw.gv.at.

wWww.netpeppers.com




SpleiBbilder und Ihre Ursachen

SpleiRbild

Phanomen

Ursache

Axialversatz der Faserkerne

Staub oder Schmutz auf der V-Nut oder den
Klemmnasen des Windschutzes

Reinigung der V-Nut und der Klemmnasen des Windschutzes

Biegung an SpleiBstelle

Staub oder Schmutz auf der V-Nut oder den
Klemmnasen des Windschutzes
UnregelmaRiges Bruchbild der Faserendflachen

Reinigung der V-Nut und der Klemmnasen des Windschutzes
Uberpriifen Sie die Bruchqualit4t des Fasertrenngerats

Stufenversetzung der Faserkerne

Staub oder Schmutz auf der V-Nut oder den
Klemmnasen des Windschutzes

Reinigung der V-Nut und der Klemmnasen des Windschutzes

Kernbiegung

UnregelmaRiges Bruchbild der Faserendflachen
Geringe Vorschmelzleistung oder zu kurze
Vorschmelzzeit.

Uberpriifen Sie die Bruchqualitét des Fasertrenngerats
Erhéhen Sie die Vorschmelzleistung und/oder erhthen Sie
die Vorschmelzzeit tber die Spleifprofile.

Kernfelder stimmen nicht iiberein

Nicht bereinstimmende Fasertypen
Motor ist nicht kalibriert

Priifen Sie, ob beide Fasern desselben Typs sind. Fiihren Sie
eine Motorkalibrierung durch

UnregelméaRiges Bruchbild der Faserendflachen

Uberpriifen Sie die Bruchqualitét des Fasertrenngerats

Zu starke Lichtbogenleistung

Schmutzverbrennung Unaureichende Lichtbogenleistung oder SpleiRzeit Helnlggn_Sle dlg Faser griindlich oder erhthen Sie die Lange
des Reinigungslichtbogens
Blasenbildung Die Fasertiberlappung ist zu gering. Erhohen Sie die Faseriiberlappung.

Verringern Sie die Schmelzleistung.

Getrennte Fasern

Die Fasertiiberlappung ist zu groR.

Reduzieren Sie die Faserlberlappung und fiihren Sie eine
Motorkalibrierung durch.

Verdickung im Mantel

Zu starke Lichtbogenleistung

Verringern Sie die Schmelzleistung,
die Vorentladungszeit.

Verdiinnung von Mantel und Kern

Die Faseriiberlappung ist zu gering.

Erhohen Sie die Faseriberlappung.

Vertikale Linie

Zu geringe Lichtbogenleistung

Passen Sie [Vorentladungsintensitat], [Vorentladungszeit]
oder [Faservorschubmenge] an

Kernartefakte
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Zu geringe Lichtbogenleistung oder SpleiRzeit

Erhohen Sie Lichtbogenleistung oder SpleiRzeit

Meldung Losung

linke Faser reinigen!
rechte Faser reinigen!
Fasern L+R reinigen!

Reinigen Sie die Faser(n) griindlich und wiederholen Sie den Cleave-Vorgang.
Reinigen Sie die V-Nuten, die Faserhalter der Abdeckklappe und die Linsen.

Fehler Faserzufiihrung

Setzen Sie die Fasern neu ein und stellen Sie sicher, dass sich die Fasern in der V-Nut befinden.
Stellen Sie sicher, dass die Fasern auerhalb des Gerates nicht unter Spannung stehen.

X Motor max Regelbereich
Y Motor max Regelbereich

Setzen Sie die Fasern neu ein und stellen Sie sicher, dass sich die Fasern in der V-Nut befinden.
Fiihren Sie eine Anzeigenkalibrierung durch, damit beide Fasern vollstandig auf dem Bildschirm angezeigt werden.

Linke Faser neu einlegen
Rechte Faser neu einlegen
beide Fasern neu einlegen

Setzen Sie die Faser(n) neu ein und stellen Sie sicher, dass sich die Faser(n) in der V-Nut befinden.
Uberpriifen Sie den Grenzwert fiir den Achsenversatz der Faser(n) in Ihrem SpleiRprofil.
Stellen Sie sicher, dass die Faser(n) auRerhalb des Gerates nicht unter Spannung stehen.

Faser links X/Y Fehler
Faser rechts X/Y Fehler
Faser X/Y Fehler

Reinigen Sie die Faser(n) griindlich und wiederholen Sie den Cleave-Vorgang.
Reinigen Sie die V-Nuten, die Faserhalter der Abdeckklappe und die Linsen.
Fiihren Sie eine Motorkalibrierung durch.

ARC Mittenversatz zu gro

Fiihren Sie eine Lichtbogenkalibrierung durch.
Uberpriifen Sie die Elektroden und ersetzen Sie diese falls nétig.

Linsenversatz zu groB!

Fiihren Sie ,Anzeigenjustierung” durch, damit die Fasern vollstandig auf dem Bildschirm angezeigt werden.

SchlieRen Sie die Abdeckung.

Bitte Abdeckung schlieBen!

Uberpriifen Sie, ob etwas die Abdeckklappe daran hindert komplett zu schlie@en.

Sollte die Meldung trotz geschlossener Abdeckung weiter bestehen, wenden Sie sich bitte an unseren Support.

Bitte Elektroden ersetzen

Ersetzen Sie die Elektroden und fiihren Sie den eine Elektrodenstabilisierung im Wartungsmend durch.

Umrissfehler linke Faser
Umrissfehler rechte Faser
Umrissfehler Fasern L+R

Reinigen Sie beide Fasern griindlich und wiederholen Sie den Cleave-Vorgang.
Reinigen Sie die V-Nuten und Faserhalter der SpleiRabdeckung.
Uberpriifen Sie die Bruchqualitét des Fasertrenngerats und drehen Sie, falls nétig, die Klinge des Fasertrenngerétes eine Position weiter.

W!nkelfehler links Uberpriifen Sie die Bruchqualitat des Fasertrenngeréats und drehen Sie, falls nétig, die Klinge des Fasertrenngeréates eine Pasition weiter.
Winkelfehler rechts . N - )

. Reduzieren Sie die Zeit des Reinigungslichtbogens.
Winkelfehler L+R

linken V-Halter reinigen
rechten V-Halter reinigen

Reinigen Sie die V-Faserhalter.
Reinigen Sie die Faser(n) griindlich und wiederholen Sie den Cleave-Vorgang.




